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B Tanimi
Isi yalitim sistemleri icin ¢imento esasli, toz polimer
katkil yapistirma harcl.

B Avantajlan
- ETAG 004*e uygundur.
- YUksek yapistirma gicUne sahiptir.
- Termik soklara dayanikhdir.

H Uygulama alani
- TUmM yapilarda, XPS, EPS, ve tasyunu isi yahtim
levhalarinin yapistirimasinda kullanilir.

B Uygulama yizeyleri
- ic ve Dis Cephelerde;
- BrUt beton,
- Tugla,
- Cimento bazli siva,
- Gazbeton
- Diger tum uygulama yUzeyleri i¢in bize danisiniz.

H Uygulama siniri
- Saglam olmayan ve dusuk direngli yuzeylerde
uygulanmaz.

B Uygulama 6zellikleri
- Hazirlanan harcin kullanilabilme stresi: 3 saat
- Yapistirilan yaltim levhasinin Uzerine siva
uygulanabilmesi icin gereken sUre: 2 QUN.

B Performans

- Taze Harcin Bosluklu Birim Hacim Kotlesi:
1500 + 100 kg/m?

- Elek Analizi:1 mm ag¢ikliginda elek Uzerinde kalan
miktar < %1,0

- Sertlesmis ¢imento esasl sivanin bosluklu birim
hacim kitlesi: 1300 + 200 kg/m:?

- Basing Dayanimi: > 6,0 N/mm?2

- Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti: > 0,5 N/mm?2

- Isi Yalitim Levhasina Yapisma Mukavemeti:
> 0,08 N/mm?

- Su Emme: (30 dakika sonunda): < 5 gr.

- Su Emme: (240 dakika sonunda): <10 gr.
Bu degerler laboratuvar deneyleri sonucu elde edilmis
olup, bitmis uygulamalarin tam kuruma sUresi sonundaki
performansi icin gegerlidir. Santiye ortami farkliligindan
OturU dederler dedisebilir.

Bl Referans standartlari
- TS EN 13566
+ Bayindirlik Poz. No: 04.480

B Uyarilar ve 6neriler
- Yalitim levhalari birbirine iyice yaklastirilarak
yerlestirilmeli, 1st transferini dnlemek amaciyla levhalar
arasindaki bosluklar mUmkun oldugunca az olmalidir.

N YUzey hazirhgi

- YUzey temiz, kuru ve saglam olmalidir.

- Cok gbzenekli yuzeyler islatiimall ve yuzey nemli
kalacak sekilde, su tabakasi yok olana kadar
beklenmelidir.

- YUzeydeki 6Snemli bozukluklar veya delikler
weber.therm Al plus uygulamasindan en az 24 saat
Once weber.rep MA 200 ile onarilmalidir.

Uygulama sartlari

+ Ortam sicakh@r +5 °C ile +30 °C arasi.

- Cok nemli ve/veya cok sicak havalarda, gunes altinda
uygulama yapmaktan kaginiimalidir.

- Donmus, erimekte olan veya 24 saat igerisinde don
tehlikesi olan yUzeylerde uygulanmamalidir.

H Uygulama

- Ortalama 6 It. kadar su ile 25 kg'lik weber.therm Al
plus, tercihen dUsUk devirli bir mikser veya mala ile
topak kalmayacak sekilde iyice karistirilmaldir.

- Harg, uygulama 6ncesinde 10 dakika dinlendiriimelidir.

- weber.therm Al plus, yalitim levhasini cevreleyecek
sekilde kenarlardan 5 mm kalmasina dikkat edilerek
cepegevre uygulanmalidir.

- Ortada kalan bolume 3 bUyuk par¢a weber.therm Al
plus noktasal olarak uygulanmalidir.

- Yalitim levhasinin % 40'nin yapistiricl ile kaplanmis
olmasina dikkat edilmelidir. lletken gérevi gérmemesi
amaciyla derzlere kesinlikle yapistirici tasinimamalidir.

- weber.therm Al plus ile yapistirilan yalitim levhalaring,
hava kosullarina bagli olarak 2 gUn sonra weber.therm
Bl plus uygulamasina gegilebilir.

W TUketim
5 kg/ma2.

B Ambalaj
Net 25 kg'lik torbada,
(palette 64 adet, 1600 kg).

H Palet 6l¢Usy
107 X107 cm.

N Renk
Gri.

Bl Uygulama aletleri
El mikseri, mala.

B Raf 6mri
Rutubetsiz ve kuru ortamlarda Uretim tarihinden
itibaren 1 yildir.
Kullaniimadigr durumlarda ambalajlarin adzi sikica
kapatiimaldir.

> Belirtilen suUreler 20 °C yUzey ve ortam sicakliginda gegerlidir, dUsUk isida sUre uzar, yUksek isida sure kisalir.
>UrUn0n amacinin disinda kullanilmasi ya da yukarida belirtilen uygulama sartlari ve énerilerine uyulmamasi halinde olusabilecek uygulama hatalarindan
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